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ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:

A estrutura metdlica foi projetada sequndo os preceitos da NBR 8800:2008.

Perfis, chapas e chumbadores em aco carbono padrdo ASTM A%6, com tensdo
de escoamento minimo de 250 MPa.

Todas as pegas galvanizadas a quente, com espessura minima de galvanizagdo

de 60 um (com deposicdo média de 400 g/m?) executadas segundo a NBR
65235:2016.

A verificagdo da espessura da galvanizagdo deve ser realizada pelo método
ndo destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as
camadas previstas na NBR 6323:2016, Tabelas 2 e 3.

Respeitar os procedimentos executivos e de fabricagGo previstos na NBR
6323:2016.
Medicbes da espessura do revestimento ndo podem ser efetuadas em

superficies cortadas ou areas a menos de 10mm das bordas,

cortadas com magaricos ou cantos.

superficies

VISTA_LATERAL
Todas as soldas de filete, eletrodo E/O0XX, com perna minima de 5mm, ao
longo de todo o comprimento de contato entre os perfis. Apds a solda, fazer

ITEM | QUANTIDADE PERFIL DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA | o retoque da pintura.

1 Passarela 300.3 300.3 28.55

1 1] 150x65x4.75 127 1.25 1.25 0.07 Ca . .

5 ol T50x65x4. 75 TN 1703 2706 571 A ligagcdo entre as pecas serd via parafusos padrdo A325 (8.8) com controle

3 2L 40x40x3 618 1.09 2.18 0.19| de torque.

4 20 | L 30x30x2.25 340 0.33 6.56 0.78

5 10| L 30x30x2.25 369 0.3/ 3.67 0.43 21 . 2

- 5IT NG oo =) Y o Chfmr?bomentoN doA estrutura  metalica nos pilares otroyes de /chgmbodores

7 18] L 40x40x3 630 113 20.29 15| quimicos padrdo Ancora FCS com vergalhdo CAS0 ou equivalente técnico.

8 17T 150x65x4.75 6525 64.32 64.32 351

£l 2|t 40x40x3 252 0.41 0.82 0071 A ancoragem da estrutura nas fundacBes serd via uso de insertos metdlicos

10 1] 150x65x4.75 252 2.49 2.49 0.14 _ tad

1 1] cH OME—4x1135 6914 117.04 117.04 15,72 Pre—concretados nds pecgas.

1 Viga 1 28.77 28.77 0.89
1 1 150x65x4.74 990 19.48 19.48 0541 A chumbagdo da estrutura metalica & estrutura de concreto deve ser realizada
é 1 g: 6932%88 528 ?;7; ?;7; 8;; com chumbadores quimicos mais barra roscada de didmetro ¢16mm, padrdo
.55x% . . . o . P .

4 11cH 6.35x140 200 2.02 2.02 0.09 Ancora AQ|38OPRO ou eqUI\/Oleﬂte técnico.

5 3| cH 6.35x30 150 0.22 0.67 0.03

6 % cH — £.99x60 2/0 5?2 3155 88; Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nivel e o prumo

iga . . . o .

w T I 0 IR TR T dos elementos deve ser controlado milimetricamente.

2 1] CH 9.5x200 250 373 373 0.11

3 1] CH 6.35x140 290 2.02 2.02 0.09

4 11CH 6.35x100 250 1.25 1.25 0.05

0 2 |cH 6.95x60 2/0 081 1.62 00711 RESUMO DE MATERIAIS DA PASSARELA (PARA UM PAVIMENTO):

6 3] cH 6.35x30 150 0.22 0.67 0.03

W Viga 3 145.09 145.09 4161 PESO DE ACO (com quebra de 5%): 624,16 kgf

1 1 ][ 150x65%x4.74 6899 135.76 135.76 3.72

2 6| cH 6.35x60 270 0.81 4.85 0.22] AREA DE PINTURA (sem quebra): 40,72 m2

3 20| CH 6.35x30 150 0.22 4.49 0.23

1 M&os—francesas 17.34 17.34 1.13

1 1 [ 100x50x3.35 1188 5.9 5.9 0.46

2 1 [ 100x50x3.35 1400 6.96 6.96 0.54

3 2| cH 9.5¢150 200 2.24 4.47 0.13

1 Guarda—corpo 3 49.59 49.59 5.37 FQDQFEMOILQUBalLQE MnDELO DE ENGENHARIA UFSM

1 1 245x2 7028 14.9 14.9 0.99 b ANDRE LUBECK Documento assinado digitalmente

2 6 | BARRA RED. 15.88 110 0.17 1.03 0.04 g o 3::;;5321:#:@gj}ii;?j;ig.ugwbr b ALMIR BARROS DA SILVA SANTOS NETO

3 28 | BARRA RED. 9.53 1290 0.72 20.23 1.09 g v Date:09/11/2023 142270300

4 14| BARRA RED. 9.53 216 0.12 1.69 0.09

6 5L 50x50x2.65 1180 2.35 11.74 1.16 .. ’ . .. . .

1 Guarda—corpo 2 10.37 10.37 0.79 Eng. civil Andre Lubeck Eng. civil Almir Barros da Silva Santos Neto

1 1 BL5%2 905 1.92 1.92 0.13 SIAPE: 1692336 / CREARS: 140441 SIAPE: 2300182 / CREARS: 092776

2 2 | BARRA RED. 15.88 110 0.17 0.34 0.01 FESPONSAVELS TECNICOS:

3 7 | BARRA RED. 9.53 115 0.06 0.45 0.03 | [ooenTe: o | [Reviszo:

4 7 | BARRA RED. 9.53 540 0.3 2.12 0.11| | PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA MARIA CAROLINA DNCFRHOCZV‘OSOUU 00

g 7[BARRA RED. 953 215 012] 084 005 | | poser SALBEGO it

6 2L 50x50x2.65 1180 2.35 4.7 0.46 ' LISOWSKI: g:fgfggStgicsgazw‘ggivggggii‘D Data:

] Guerdefcorpo 1 11.28 1128 0.84 PROJETO ESTRUTURAL . 0136724809450;:?2:;;:‘00:03;14;5:5USOO.ssmatura 18/04/2023

1 1 045x2 1055 224 224 0.15| | Passarelas de manutengao Fot eader v 1041

2 2 | BARRA RED. 15.88 110 0.17 0.34 0.01 PRANCHA: Escala:

J / | BARRA RED. 9.5 672 0.98 2.64 0.14 ' Detalhamento das passarelas de manuteng3o dos Indicada

4 7 | BARRA RED. 953 215 0.12 0.84 0.05 -

ar-condicionados

5 7 | BARRA RED. 9.53 135 0.08 0.53 0.03 L Pavimentos 5°. 6° 7° e 8° PRANCHA N°:

6 2L 50x50x2.65 1180 2.35 4.7 0.46 ESCRITORIO S PAS

PESO TOTAL 594.44 kgf Mg%ﬂap ENDEREGO:

AREA DE PINTURA 40.72 m2 © Centro Administrativo Municipal, Rua Venancio Aires, n° 2277, 01/03

Santa Maria, RS
840x594
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ESPECIFICAÇÕES DE MATERIAIS: A estrutura metálica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008. Perfis, chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  aço carbono padrão ASTM A36, com tensão aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  carbono padrão ASTM A36, com tensão carbono padrão ASTM A36, com tensão  padrão ASTM A36, com tensão padrão ASTM A36, com tensão  ASTM A36, com tensão ASTM A36, com tensão  A36, com tensão A36, com tensão  com tensão com tensão  tensão tensão de escoamento mínimo de 250 MPa. Todas as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  a quente, com espessura mínima de galvanização a quente, com espessura mínima de galvanização  quente, com espessura mínima de galvanização quente, com espessura mínima de galvanização  com espessura mínima de galvanização com espessura mínima de galvanização  espessura mínima de galvanização espessura mínima de galvanização  mínima de galvanização mínima de galvanização  de galvanização de galvanização  galvanização galvanização de 60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR 60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR m (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  de 400 g/m²) executadas segundo a NBR de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  400 g/m²) executadas segundo a NBR 400 g/m²) executadas segundo a NBR  g/m²) executadas segundo a NBR g/m²) executadas segundo a NBR  executadas segundo a NBR executadas segundo a NBR  segundo a NBR segundo a NBR  a NBR a NBR  NBR NBR 6323:2016. A verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  espessura da galvanização deve ser realizada pelo método espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  da galvanização deve ser realizada pelo método da galvanização deve ser realizada pelo método  galvanização deve ser realizada pelo método galvanização deve ser realizada pelo método  deve ser realizada pelo método deve ser realizada pelo método  ser realizada pelo método ser realizada pelo método  realizada pelo método realizada pelo método  pelo método pelo método  método método não destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  7399:2015 e as espessuras devem respeitar as 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  e as espessuras devem respeitar as e as espessuras devem respeitar as  as espessuras devem respeitar as as espessuras devem respeitar as  espessuras devem respeitar as espessuras devem respeitar as  devem respeitar as devem respeitar as  respeitar as respeitar as  as as camadas previstas na NBR 6323:2016, Tabelas 2 e 3. Respeitar os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  executivos e de fabricação previstos na NBR executivos e de fabricação previstos na NBR  e de fabricação previstos na NBR e de fabricação previstos na NBR  de fabricação previstos na NBR de fabricação previstos na NBR  fabricação previstos na NBR fabricação previstos na NBR  previstos na NBR previstos na NBR  na NBR na NBR  NBR NBR 6323:2016. Medições da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  espessura do revestimento não podem ser efetuadas em espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  do revestimento não podem ser efetuadas em do revestimento não podem ser efetuadas em  revestimento não podem ser efetuadas em revestimento não podem ser efetuadas em  não podem ser efetuadas em não podem ser efetuadas em  podem ser efetuadas em podem ser efetuadas em  ser efetuadas em ser efetuadas em  efetuadas em efetuadas em  em em superfícies cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  a menos de 10mm das bordas, superfícies a menos de 10mm das bordas, superfícies  menos de 10mm das bordas, superfícies menos de 10mm das bordas, superfícies  de 10mm das bordas, superfícies de 10mm das bordas, superfícies  10mm das bordas, superfícies 10mm das bordas, superfícies  das bordas, superfícies das bordas, superfícies  bordas, superfícies bordas, superfícies  superfícies superfícies cortadas com maçaricos ou cantos. Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  E70XX, com perna mínima de 5mm, ao E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  com perna mínima de 5mm, ao com perna mínima de 5mm, ao  perna mínima de 5mm, ao perna mínima de 5mm, ao  mínima de 5mm, ao mínima de 5mm, ao  de 5mm, ao de 5mm, ao  5mm, ao 5mm, ao  ao ao longo de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  de contato entre os perfis. Após a solda, fazer de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  contato entre os perfis. Após a solda, fazer contato entre os perfis. Após a solda, fazer  entre os perfis. Após a solda, fazer entre os perfis. Após a solda, fazer  os perfis. Após a solda, fazer os perfis. Após a solda, fazer  perfis. Após a solda, fazer perfis. Após a solda, fazer  Após a solda, fazer Após a solda, fazer  a solda, fazer a solda, fazer  solda, fazer solda, fazer  fazer fazer o retoque da pintura. A ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  via parafusos padrão A325 (8.8) com controle via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  parafusos padrão A325 (8.8) com controle parafusos padrão A325 (8.8) com controle  padrão A325 (8.8) com controle padrão A325 (8.8) com controle  A325 (8.8) com controle A325 (8.8) com controle  (8.8) com controle (8.8) com controle  com controle com controle  controle controle de torque. Chumbamento da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  estrutura metálica nos pilares através de chumbadores estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  metálica nos pilares através de chumbadores metálica nos pilares através de chumbadores  nos pilares através de chumbadores nos pilares através de chumbadores  pilares através de chumbadores pilares através de chumbadores  através de chumbadores através de chumbadores  de chumbadores de chumbadores  chumbadores chumbadores químicos padrão Âncora FCS com vergalhão CA50 ou equivalente técnico. A ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  nas fundações será via uso de insertos metálicos nas fundações será via uso de insertos metálicos  fundações será via uso de insertos metálicos fundações será via uso de insertos metálicos  será via uso de insertos metálicos será via uso de insertos metálicos  via uso de insertos metálicos via uso de insertos metálicos  uso de insertos metálicos uso de insertos metálicos  de insertos metálicos de insertos metálicos  insertos metálicos insertos metálicos  metálicos metálicos pré-concretados nas peças.  A chumbação da estrutura metálica à estrutura de concreto deve ser realizada com chumbadores químicos mais barra roscada de diâmetro  16mm, padrãoÂncora AQI380PRO ou equivalente técnico. Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  o posicionamento, o nível e o prumo o posicionamento, o nível e o prumo  posicionamento, o nível e o prumo posicionamento, o nível e o prumo  o nível e o prumo o nível e o prumo  nível e o prumo nível e o prumo  e o prumo e o prumo  o prumo o prumo  prumo prumo dos elementos deve ser controlado milimetricamente.
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