DEJALHE DQ GUARDA-GORPQ GC24 (1x ITEM | QUANTIDADE [ PERFIL [ DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
DETALHE DO GUARDA—CORPO GC22 (1x DETALHE DO GUARDA—-CORPO GC23 (1x 1/30 w s SEEE SEEE o TUBO $45x2,0mm
1/30 1/30 x i x 2 2 | BARRA RED. 19.05 120 0.27 0.54 0.02 o BARRA REDONDA #16mm C:11cm
1432 5 ot A\ AN [ 6 2L 50x50x2.65 1185 2.36 472 0.47 BARRA REDONDA 3 /SOLDADA A CANTONEIRA
N o 1 p ﬂ @1 o—] . 7 4 | BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.09 0.0 HORIZONTAL #16mm—_| ~ T
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= == Jﬁ . : — — 3 13 2 | BARRA RED. 15.88 277 0.43 0.86 0.03 42 BARRA VERTICAL #10mm
| U8 o | ] o A 5 ﬂ ZH@ ERRER fV | 14 11| BARRA RED. 9.53 933 0.52 575 0.31 N
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@
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o] o] el ™le[ el | ||~ 1 (o N 1 4| BARRA RED. 19.05 120 0.27 1.07 0.03 = o o x2,65mm
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e | | ‘“" ] ] = <l e ol 7 6 | BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.14 0.01 ' 5
e 1 S = Ba— 2 ks 106 o 30 9 3 845x2 4294 911 27.32 1.82 o
E " - 2 = - 178 - 10 6 | BARRA RED. 15.88 1189 1.85 11.09 0.36 FUROS OBLONGOS
| 24 | S —* $14x20 “ ©
" % ELEVAGAD LATERAL 1 1| BARRA RED. 15.88 199 0.31 0.31 0.01 x20mm o
‘ ' ELEVAGRO LATERAL 12 2 | BARRA RED. 15.88 442 0.69 1.38 0.04 T—fh =t
ELEVAGAO LATERAL 13 27 | BARRA RED. 9.53 932 0.52 14.09 0.76 o — ltir | 7|
. ! cC24 27.95 27.99 1.73 VIGA DA ESTRUTURA———— S"}\CHAPA OF FIXACHD
g 1 3 845x2 1710 363 10.88 0.73 S :
DETALHE DO GUARDA-CORPO GC25 (1x 5 > TBARRA RED. 905 0 0 Dos 000 SOLDADA A VIGA
. 1/30 6 2L 50x50x2.65 1185 2.36 472 0.47
; 7 4| BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.09 0.01
[ VD o | 8 2 | BARRA RED. 15.88 357 0.56 111 0.04 DETALHE DOS GUARDA—CORPOS E CORRIMAQS
S SEbat 9 2 | BARRA RED. 15.88 1060 1.65 3.3 0.11 1/20
o 1 I 7®1 | R} 10 2 | BARRA RED. 15.88 337 0.52 1.05 0.03
HERECHEEEEEE K 12| BARRA RED. 9.53 933 0.52 6.27 0.34
o g EEEEEEEE 1 6C25 24.64 24.64 1.55
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67 1090 - o | *1 8 11| BARRA RED. 9.53 933 0.52 5.75 0.31
) , g 5 137,4 5
356, i +4 o XS PESO TOTAL 141,16 kqf
' AREA DE PINTURA 8.73 m2 ,
ELEVACAO LATERAL ELEVACAO LATERAL PRE—MONTAGEM EM FABRICA:
A estrutura deve ser pré—montada em fabrica para conferéncia dos encaixes e
fixagoes.
A pré—montagem deve ser realizada antes da galvanizagdo para permitir os
ajustes necessarios sem que diminua a durabilidade da estrutura.
DETALHE DO GUARDA—CORPO GC19 (1x DETALHE DO GUARDA—CORPO GC20 (1x
DETALHE DO GUARDA—-CORPO GC18 (1x 1/30 1/30 ] ,
1/30 e ITEM | QUANTIDADE [ PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
279.2 ‘ { { 1 cC18 37.95 37.95 2.36
s . . » R A A - 1 1| BARRA RED. 7.94 80 0.02 0.02 0 ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:
T @\[ : [ : It - s T= ° ﬁ " 3 3| BARRA RED. 19.05 120 0.27 0.81 0.02
o T T TTITTITTITIT 1T N 4 1 | BARRA RED. 12.7 895 0.89 0.89 0.04 A estrutura metdlica foi projetada sequndo os preceitos da NBR 8800:2008.
2 @ @ 1 o— o |1 - = | N 7 3L 50x50x2.65 1185 2.36 7.07 0.7
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B \_\_\ | \_\_\ \_\_\ | \_\_\_# | sl | SN I a2 Ll w > PV 5104 145 3.0 0.6 Perfis, chapas e gh‘umbodores em aco carbono padrdo ASTM A%6, com tensdo
PN NENL HERERER ~ > @f @@@J@ 12 3 | BARRA RED. 15.88 277 0.43 1.29 0.04 de escoamento minimo de 250 MPa.
Bl ool B T T T ot i T 1 11 1o " ™ o | | || - 13 2 | BARRA RED. 15.88 953 1.48 2.96 0.1
> - o | @@ NN = & 14 2 | BARRA RED. 15.88 905 1.41 2.81 0.09 Todas as pecas galvanizadas a quente, com espessura minima de galvanizagdo
o1 o B 2 || L] | | 15 16| BARRA RED. 9.53 933 0.52 8.36 0.45 o o 2
» B P 2 g —— == de 60 um (com deposi¢do média de 400 g/m”) executadas segundo a NBR
1218 [1.912]12[12[12|12|12] 1.8 7.312[12{12 121212} Mi—fi = ® 16 1| BARRA RED. 9.53 128 0.0/ 0.0/ 0 6323:2016
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’: ‘5 o5 3 5‘ 667 524 S & ELEVAGRO LATERAL 1 6 | BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.14 0.01 A verificagdo da espessura da galvanizagdo deve ser realizada pelo método
| : | : | g C " . . .
245 }//‘ 2 3 | BARRA RED. 19.05 120 0.27 0.81 0.02 ndo destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as
T | 7 4 SA 20x50x2.65 1159 2.5 6.92 0.69 camadas previstas na NBR 6323:2016, Tabelas 2 e 3.
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/%l " *Qﬁj . 1/30 8 4| BARRA RED. 15.85 1327 2.08 8.3 0.27 6323:2016.
2 é'/ oty | A: 1657 9 2 | BARRA RED. 15.88 479 0.75 1.49 0.05
S ® © t ' 4 C N . ~
o ﬂ’jﬁﬂ/ S | o | 19 20 | BARRA RED. 9.55 EEL 0.52 1045 0.56 Medicdes da espessura do revestimento ndGo podem ser efetuadas em
17 R — 4 P - P
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i E " —7 '} e {@e 1 4| BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.09 0.01 tad . ¢
%/X@ gl | T T Pa?ﬁ 5 Z YY) 60 RE ) RE cortadas com magaricos ou cantos.
~ o7k s T T e T H N === === === == 3 2 | BARRA RED. 19.05 120 0.27 0.54 0.02 . .
— . r & L L L 7 2L 50x50x2.65 1185 2.36 4.72 0.47 Todas as soldas de filete, eletrodo E/O0XX, com perna minima de 5mm, ao
: AN 3 e e e e il I 8 2 | BARRA RED. 15.88 1060 1.65 3.3 0.1 longo de todo o comprimento de contato entre os perfis. Apds a solda, fazer
ELEVAGAO LATERAL = ol ol ol bl L 9 2 | BARRA RED. 15.88 387 0.6 1.2 0.04 o retoque da pintura.
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i?i e jj’:"t ] X 57 45 57 45 T A ligacdo entre as pecas serd via parafusos padrdo A325 (8.8) com controle
REEN ® - 1 4 | BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.09 0.01 de torque (protensdo).
I 146 glro] 2 1 45x2 1657 352 3.52 0.23
166 P . z
5 2| BARRA RED. 19.05 120 0.27 0.o4 0.02 Chumbamento da estrutura metalica nos pilares através de chumbadores
ELEVACAO LATERAL 6 2 P45x2 1583 5.36 6.7 0.45 . dré A FCS Ihdo CA50 valente técn
. o 50v50x2.65 1185 536 472 047 quimicos padrdo Ancora com vergalhdo ou equivalente técnico.
8 2 | BARRA RED. 15.88 1535 2.39 477 0.15
9 2 [ BARRA RED. 15.88 100 0.16 0.31 0.0 A ancoragem da estrutura nas fundag¢Bes serd via uso de insertos metdlicos
DETALHE DO GUARDA—-CORPO GC32 (1x DETALHE DO GUARDA—CORPO GC34 (1x 10 13| BARRA RED. 9.53 933 0.52 6.79 0.37 pré—concretados nas pecas.
1/30 1/30 PESO TOTAL 14311 kgf
AREA DE PINTURA 8.82 m2 . .. -
‘ 3736 | 177,4 | Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nivel e o prumo
¥ ? N 2 4? @j %ﬁ dos elementos deve ser controlado milimetricamente.
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ng{aﬂng‘k ggq::::::::::::::: .
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= e — =L o 1 1 8 | BARRA RED 7.94 60 0.02 0.19 0.01
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370.6 1734 3 4 | BARRA RED. 19.05 120 0.27 1.07 0.03
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DETALHE DO GUARDA_CORPO GC33 1X 1 12| BARRA RED. /.94 60 0.02 0.28 0.02 Verifique em htps://validar.iti.gov.br g ob Data: 09/11/2023 14:52:27-0300
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L v o/ R — ﬁ; - S o J P s
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7236 AREA DE PINTURA 11.31 m2 01367248094&?%23%?%&51‘4:317623103'00‘ MODELO EST
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ELEVAGAO LATERAL PEENGENARA || Centro Administrativo Municipal, Rua Venancio Aires, n° 2277, 28 / 30
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ESPECIFICAÇÕES DE MATERIAIS: A estrutura metálica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008. Perfis, chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  aço carbono padrão ASTM A36, com tensão aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  carbono padrão ASTM A36, com tensão carbono padrão ASTM A36, com tensão  padrão ASTM A36, com tensão padrão ASTM A36, com tensão  ASTM A36, com tensão ASTM A36, com tensão  A36, com tensão A36, com tensão  com tensão com tensão  tensão tensão de escoamento mínimo de 250 MPa. Todas as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  a quente, com espessura mínima de galvanização a quente, com espessura mínima de galvanização  quente, com espessura mínima de galvanização quente, com espessura mínima de galvanização  com espessura mínima de galvanização com espessura mínima de galvanização  espessura mínima de galvanização espessura mínima de galvanização  mínima de galvanização mínima de galvanização  de galvanização de galvanização  galvanização galvanização de 60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR 60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR m (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  de 400 g/m²) executadas segundo a NBR de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  400 g/m²) executadas segundo a NBR 400 g/m²) executadas segundo a NBR  g/m²) executadas segundo a NBR g/m²) executadas segundo a NBR  executadas segundo a NBR executadas segundo a NBR  segundo a NBR segundo a NBR  a NBR a NBR  NBR NBR 6323:2016. A verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  espessura da galvanização deve ser realizada pelo método espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  da galvanização deve ser realizada pelo método da galvanização deve ser realizada pelo método  galvanização deve ser realizada pelo método galvanização deve ser realizada pelo método  deve ser realizada pelo método deve ser realizada pelo método  ser realizada pelo método ser realizada pelo método  realizada pelo método realizada pelo método  pelo método pelo método  método método não destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  7399:2015 e as espessuras devem respeitar as 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  e as espessuras devem respeitar as e as espessuras devem respeitar as  as espessuras devem respeitar as as espessuras devem respeitar as  espessuras devem respeitar as espessuras devem respeitar as  devem respeitar as devem respeitar as  respeitar as respeitar as  as as camadas previstas na NBR 6323:2016, Tabelas 2 e 3. Respeitar os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  executivos e de fabricação previstos na NBR executivos e de fabricação previstos na NBR  e de fabricação previstos na NBR e de fabricação previstos na NBR  de fabricação previstos na NBR de fabricação previstos na NBR  fabricação previstos na NBR fabricação previstos na NBR  previstos na NBR previstos na NBR  na NBR na NBR  NBR NBR 6323:2016. Medições da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  espessura do revestimento não podem ser efetuadas em espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  do revestimento não podem ser efetuadas em do revestimento não podem ser efetuadas em  revestimento não podem ser efetuadas em revestimento não podem ser efetuadas em  não podem ser efetuadas em não podem ser efetuadas em  podem ser efetuadas em podem ser efetuadas em  ser efetuadas em ser efetuadas em  efetuadas em efetuadas em  em em superfícies cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  a menos de 10mm das bordas, superfícies a menos de 10mm das bordas, superfícies  menos de 10mm das bordas, superfícies menos de 10mm das bordas, superfícies  de 10mm das bordas, superfícies de 10mm das bordas, superfícies  10mm das bordas, superfícies 10mm das bordas, superfícies  das bordas, superfícies das bordas, superfícies  bordas, superfícies bordas, superfícies  superfícies superfícies cortadas com maçaricos ou cantos. Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  E70XX, com perna mínima de 5mm, ao E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  com perna mínima de 5mm, ao com perna mínima de 5mm, ao  perna mínima de 5mm, ao perna mínima de 5mm, ao  mínima de 5mm, ao mínima de 5mm, ao  de 5mm, ao de 5mm, ao  5mm, ao 5mm, ao  ao ao longo de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  de contato entre os perfis. Após a solda, fazer de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  contato entre os perfis. Após a solda, fazer contato entre os perfis. Após a solda, fazer  entre os perfis. Após a solda, fazer entre os perfis. Após a solda, fazer  os perfis. Após a solda, fazer os perfis. Após a solda, fazer  perfis. Após a solda, fazer perfis. Após a solda, fazer  Após a solda, fazer Após a solda, fazer  a solda, fazer a solda, fazer  solda, fazer solda, fazer  fazer fazer o retoque da pintura. A ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  via parafusos padrão A325 (8.8) com controle via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  parafusos padrão A325 (8.8) com controle parafusos padrão A325 (8.8) com controle  padrão A325 (8.8) com controle padrão A325 (8.8) com controle  A325 (8.8) com controle A325 (8.8) com controle  (8.8) com controle (8.8) com controle  com controle com controle  controle controle de torque (protensão). Chumbamento da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  estrutura metálica nos pilares através de chumbadores estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  metálica nos pilares através de chumbadores metálica nos pilares através de chumbadores  nos pilares através de chumbadores nos pilares através de chumbadores  pilares através de chumbadores pilares através de chumbadores  através de chumbadores através de chumbadores  de chumbadores de chumbadores  chumbadores chumbadores químicos padrão Âncora FCS com vergalhão CA50 ou equivalente técnico. A ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  nas fundações será via uso de insertos metálicos nas fundações será via uso de insertos metálicos  fundações será via uso de insertos metálicos fundações será via uso de insertos metálicos  será via uso de insertos metálicos será via uso de insertos metálicos  via uso de insertos metálicos via uso de insertos metálicos  uso de insertos metálicos uso de insertos metálicos  de insertos metálicos de insertos metálicos  insertos metálicos insertos metálicos  metálicos metálicos pré-concretados nas peças.  Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  o posicionamento, o nível e o prumo o posicionamento, o nível e o prumo  posicionamento, o nível e o prumo posicionamento, o nível e o prumo  o nível e o prumo o nível e o prumo  nível e o prumo nível e o prumo  e o prumo e o prumo  o prumo o prumo  prumo prumo dos elementos deve ser controlado milimetricamente.
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ÁREA DE PINTURA (sem quebra): 165,7 m2 
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PESO DE AÇO (com quebra de 5%): 2815,8 kgf 
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PRÉ-MONTAGEM EM FÁBRICA: A estrutura deve ser pré-montada em fábrica para conferência dos encaixes e fixações.  A pré-montagem deve ser realizada antes da galvanização para permitir os ajustes necessários sem que diminua a durabilidade da estrutura.
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