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1/30 DETALHE DO GUARDA—CORPO GCJ3 (1x
1/30
‘ 85,9 162,7
BARRA RED. 19.05 2139 T\PW NRAIRED' " = ®} /MS*Z 2 DETALHE DO GUARDA-CORPO GC4 (4x -
%1,3 143,9 o 141,5 239 = o ~ g T —— - o 1/30 ©
[ | 945x2 | @ = '6 45x2 o by fﬁ AN 7.1 | %'i S 2.7 126,3 pox
o oo Yo o| & XY @ T e f A
®1 © @ @O~ BARRA RED. 16 *LN 1 = — 4§l AN -
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el | LRl |2 ® @J o @ | [T BARRA RED. 10 M*Zigf‘ ANENENEDY
=== :@: A, 8 S| 8.6 ‘ @J ‘ - N $120120121121121126,9 10,312 NS
— 3 2 SN ©
‘ %% N@ f ; . WT,EJ, 12112112112112112 O,5J1,%5# © 4»@—/: == :'.L©: | ‘ :
B ) © e [C 77%& i * L \ a @ @ A&
gf12]12]12)12]12|12]12]12 112 g 10{10{}@ *Tﬁb S \L 50265 . t@ ‘ ‘ a -
0 x50x2. ~ e}
f\%;ﬂpi.J “BARRA RED. 16 == o ' L‘H 94,3 HWMF\SﬁT‘P © N
4 355 s ® o) 7 1444 @li ‘ ‘7 ‘7 ‘ “ ‘i, 54520
T% ~aa - 4 LN s0x50x2.65 = i
| : ELEVACAO LATERAL ﬁ 84 ﬂ 35 . | BARRA RED. 16
L 50x50x2.65 129 - h
ELEVAQAO LATERAL ELEVA AO LATERAL ! g— hwz olialialis 7®45><2
ELEVAGAO LATERAL -
@/\N@ ’ -
ITEM | QUANTIDADE |  PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA o 51N P@ / saRRa RED. 10
1 GC1 50.57 50.57 3.07 © ~
w 6 | BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.14 0.01 .
2 3 | BARRA RED. 19.05 120 0.27 0.8 0.02 s
7 3L 50x50x2.65 1185 2.36 7.07 0.7 = s S s T s g
8 1 945x2 3132 6.64 6.64 0.44 1 2727
12 2 p45x2 3067 6.51 13.01 0.87
13 2 | BARRA RED. 15.88 1415 2.2 4.4 0.14 ELEVACAO LATERAL
14 2 | BARRA RED. 15.88 1402 2.18 4.36 0.14
15 2 | BARRA RED. 15.88 100 0.17 0.33 0.0 ,
g > TBARRA RED. 1588 239 037 074 002 ITEM | QUANTIDADE | PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL [ AREA DE PINTURA
17 25 | BARRA RED. 9.53 933 052 13.06 0.7 4 o4 2157 86.26 5.9
w 16| BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.37 0.03
1 6C2 17.43 17.43 1.15
w 6 | BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.14 0.01 E 4 P45x2 1265 2.68 10.71 0.72
2 2 | BARRA RED. 19.05 120 0.27 0.54 0.02 5 8 | BARRA RED. 19.05 120 0.27 219 0.09 3
5 2[L 50x50x2.65 1163 2.31 4.61 0.46 6 8 945x2 1134 2.4 19.23 1.29 PRE—MONTAGEM EM_FABRICA:
9 2 B45x2 1016 2.16 4.51 0.29 ° 4| BARRA RED. 1558 o0 0.09 0.5/ 0.0 A estrutura deve ser pré—montada em fabrica para conferéncia dos encaixes e
10 1| BARRA RED. 15.88 215 0.33 0.33 0.01 J 8 | BARRA RED. 15.88 840 191 10.45 0.54 fixacSes
10 8 | BARRA RED. 15.88 387 0.6 4.82 0.16 :
K 2 | BARRA RED. 15.88 424 0.66 1.32 0.04 p : N "
> TBARRA RED. g s 0os Jie S0 T 36 | BARRA RED. 953 933 0.52 18.81 1.01 A pré—montagem deve ser realizada antes da galvanizagGo para permitir os
3 5 TBARRA RED. 953 936 052 262 012 12 4 | BARRA RED. 15.88 78 0.12 0.49 0.02 ajustes necessarios sem que diminua a durabilidade da estrutura.
14 1] BARRA RED. 15.88 236 0.37 0.37 0.01 4 6CS 0159 20557 12.46
15 1| BARRA RED. 15.88 332 0.52 0.52 0.02 W 24 | BARRA RED. /.94 60 0.02 0.56 0.04
2 12| BARRA RED. 19.05 120 0.27 3.22 0.09
5 GC3 24.24 121.19 7.66
4 12]0 50x50x2.65 1163 2.3 27.68 2.74
1 20| BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.47 0.03
2 5 $45%2 1527 324 16.2 108 5 4 P45x2 3387 718 28.73 1.92 ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:
3 10| BARRA RED. 19.05 120 0.27 2.68 0.08 / 8 40Xz 5400 /2] o/.68 585 . . . .
7 10 945x2 1411 2.99 29.93 2 8 4 | BARRA RED. 15.88 215 0.39 1.5 0.04 A estrutura metdlica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008.
5 oIl 50502 65 1185 036 03 53 233 9 8 | BARRA RED. 15.88 1387 2.16 17.26 0.56
10 4| BARRA RED. 15.88 236 0.37 1.47 0.05 . ~ ~
J 10| BARRA RED. 15.88 277 0.43 451 0.14 Perfis, chapas e chumbadores em ago carbono padrdo ASTM A36, com tensdo
11 8 | BARRA RED. 15.88 1348 2.1 16.76 0.54 .
10 10| BARRA RED. 15.88 940 1.46 14.61 0.47 de escoamento mmimo de 250 MPg
12 4| BARRA RED. 15.88 403 0.63 2.5 0.08 :
K 5| BARRA RED. 15.88 220 0.34 1.71 0.06
12 50 | BARRA RED. 9.53 933 052 26.13 1.4 15 88 | BARRA RED. 9.3 953 0.52 49.99 247
13 5 | BARRA RED. 15.88 202 031 157 0.05 14 4 | BARRA RED. 15.88 381 0.59 2.37 0.08 Todas as pegas galvanizadas a quente, com espessura minima de galvanizagdo
PESO TOTAL 189.2 kgf PE0 TOTAL 29183 ko de 60 pm (com deposi¢do média de 400 g/m?) executadas segundo a NBR
AREA DE PINTURA 11.88 m2 AREA DE PINTURA 17.96 m2 6323:2016
DETALHE DO GUARDA—CORPO GC7 (5 A verificagdo da espessura da galvanizagdo deve ser realizada pelo método
DETALHE DO _GUARDA—CORPO GC7 (5x) ndo destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as
camadas previstas na NBR 6523:2016, Tabelas 2 e 3.
DETALHE DO GUARDA—CORPQO GC8 (5x) DETALHE DO GUARDA—CORPO GC9 (5x) P ’
1/30 1/30 . . . o .
Respeitar os procedimentos executivos e de fabricagGo previstos na NBR
) 154 ) [ 306,2 [ 6323:2016.
[ o 2\ o |
- -l 4@& ®—l oWt
DETALHE DO GUARDA—CORPO GC6 (5x) N T / @1 124 p L @} ~ — =T = Medicdes da espessura do revestimento ndGo podem ser efetuadas em
> - & - N - P - P
1/30 S T TR TTTT —— g T TTTTITTT T, TTTTTTT] /@— superficies cortadas ou dareas a menos de 10mm das bordas, superficies
T 126,3 2{ == : | e ANSEEEEEEE = | cortadas com magaricos ou cantos.
i\ L@; ) Ll el L LD L] A I A - O I I I I N R A O . »
o 1 N o =1 o1 12 bl | 37 2| o W REEERE ol H | 2|7 Todas as soldas de filete, eletrodo E/0XX, com perna minima de Smm, ao
=TT Tt e ] 2 || @ PP PR, [ longo de todo o comprimento de contato entre os perfis. Apds a solda, fazer
ﬁH SUlEEN ™ @ 2] o ~ e 1 @ @ o @ @ o] o .
| = = | s 11.99.912)12{12{12{12]126.5 1091212 & 0 retoque da plﬂtUI’O.
o I iinEEEE o © TF‘E 7.812)12|12]12|12]|12]12|12]12|12] 9] [e]12]12|12]12|12]12]12]12]12|12] 9| }.4 @0
. || e Nl I I s - - — 5 A e e e e e e S A A - =
" Gl Mo total [T LI E 1 T @ - o @ \9—7<T\P = A ligagdo entre as pecas serd via parafusos padrdo A325 (8.8) com controle
‘ p @‘ ‘ @‘ L@LC - FEJE"‘H 84 E 35 §S7<T\P 8,3 bH 136,7 H 138 JSL&S de t t ~
. 8 . #t e r ia : e torque (protensdo).
© 12]1.8 W,jwz 12 Lwoz 12]12]12]0.3 : ’ . . B
= — k: = - [t LAt ELEVACAO LATERAL Chumbamento da estrutura metdlica nos pilares através de chumbadores
2 |y o " - ITEM | QUANTIDADE | PERFIL DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA quimicos padrdo Ancora FCS com vergalhdo CAS0 ou equivalente técnico.
i 128 ' 5 6C6 21.53 107.67 6.86
| 1 20 | BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.47 0.03 A ancoragem da estrutura nas fundagdes ser@ via uso de insertos metalicos
ELEVAGAO LATERAL 2 5 945x2 1263 2.68 13.39 0.9 oré—concretados nas pecas
3 10| BARRA RED. 19.05 120 0.27 2.68 0.08
6 10 p45x2 1134 2.4 24.04 1.61 ‘ .. .
7 T 50x50x2 65 1185 536 9358 533 Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nivel e o prumo
ELEVACAO LATERAL 8 10| BARRA RED. 15.88 277 0.43 4.3 0.14 dos elementos deve ser controlado milimetricamente.
9 10| BARRA RED. 15.88 940 1.46 14.61 0.47
10 5 [ BARRA RED. 15.88 60 0.09 0.47 0.02
K 45| BARRA RED. 9.53 933 0.52 23.52 1.26
12 5 [ BARRA RED. 15.88 78 0.12 0.61 0.02
s o =1 45 557 08 550 RESUMO DE MATERIAIS DOS GUARDA-CORPOS:
W S0 | BARRA RED. /.94 o0 0.02 0.7 0.0 PESO DE ACO (com quebra de 5%): 2815,8 kgf
2 15| BARRA RED. 19.05 120 0.27 4.03 0.12
4 15] L 50x50%2.65 1159 2.31 34.6 3.43 AREA DE PINTURA (sem quebra): 165,7 m2
5 15 45x2 3400 7.21 108.15 7.22 TUBO #45x2,0mm
6 5 | BARRA RED. 15.88 206 0.32 1.6 0.05
2 BARRA REDONDA ¢16mm C:11cm
7 20 | BARRA RED. 15.88 1367 2.13 42.52 1.37 BARRA REDONDA . v SOLDADA A CANTONEIRA
8 110 | BARRA RED. 9.53 933 0.52 57.65 31 HORIZONTAL #16mm—__| - —t
9 5 | BARRA RED. 15.88 227 0.35 1.77 0.06 \% ©
10 5[ BARRA RED. 15.88 412 0.64 3.2 0.1 ol
K 5 [ BARRA RED. 15.88 391 0.6 3.04 0.1 TUBOS $45x2,0mm~_ 45
5 GC8 24.82 124.09 /.81 ﬁ& BARRA VERTICAL #10mm ,
1 20 | BARRA RED. 7.94 60 0.02 0.47 0.03 ~_| CcrDITADIN MODELO DE ENGENHARIA UFSM
2 5 BA5%D 1540 327 16.33 1.09 4. . \CANTONE‘RA CH. DOBRADA Documento assinado digitalmente -
3 10 | BARRA RED. 19.05 120 0.27 2.68 0.08 3 % ol U 50x2,65mm g b D oo 2 raas 09:02:25-0500 iLMI:BA;ROSDAZIL:AgStA:nTD;NErO
7 10 D45x2 1411 2.99 72993 2 8.3 = g Verifique em https://validar.iti.gov.br g .b Data: 09/11/2023 14:45:17-0300
8 10[L 50x50x2.65 1185 2.36 23.58 2.33 BARRA REDONDA #8mm C:6cm—"| Verifique em hitps validar.it gov.br
9 10| BARRA RED. 15.88 387 0.6 6.02 0.2 ”
i 10} BARRA RED. 1559 S Lo 19.05 0.42 FUROS OBLONGOS Eng. civil André Lilbeck  Eng. civil Almir Barros da Silva Santos Neto
1 o | BARRA RED. 15.88 220 0.4 1.71 0.06 ?14x20mm—| - © SIAPE: 1692336 / CREARS: 140441 SIAPE: 2300182 / CREARS: 092776
12 55| BARRA RED. 9.53 933 0.52 28.74 1.54 ] 2l
e —_T RESPONSAVEIS TECNICOS:
13 2 BARRA RED. — 15.88 202 42.?1 243.277 wigz o2 | 7 — m—
w 0 TBARRA RED. o o 505 5 S0t VIGA DA ESTRUTURA [ SKCHAPA - PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA MARIA 00
2 5 845x2 3062 6.5 32.48 2.17 - SOLDADA A VIGA PROJETO: Bat
3 15[ BARRA RED. 19.05 120 0.27 4.03 0.12 PROJETO ESTRUTURAL . 04/11/2023
7 10 945x2 2747 5.83 58.27 3.89 Escada metalica e passarela de evacuacgao
8 15[ 50x50x2.65 1185 2.36 35.57 3.5 PRANCHA: Escala
J 20 | BARRA RED. 1588 83 0.13 2.57 0.09 W)mw “ Detalhamento do guarda-corpo da escada principal Indicada
10 10 | BARRA RED. 15.88 1442 2.24 22.42 0.72 Assinads dojaimni o CAROLIA Detalhamento do guarda-corpo da passarela 2 RGN
K 10| BARRA RED. 15.88 1417 2.2 22.04 0.71 CAROLINA “aieg s s '
12 120 ] BARRA RED. 9.53 933 0.52 62.71 3.37 SALBEGO retcoai st M3”|5°E‘i.o EST
PESO TOTAL 729.6 kgf LISOWSKI; s, EZD:::EOA dministrativo Municipal, Rua Vendncio Aires, n° 2277 2 6 /30
= Localizaggo: sua localizagéo de assinatura
AREA DL PITURA - 01367248094 sz Santa Maria, RS
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ESPECIFICAÇÕES DE MATERIAIS: A estrutura metálica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008. Perfis, chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  aço carbono padrão ASTM A36, com tensão aço carbono padrão ASTM A36, com tensão  carbono padrão ASTM A36, com tensão carbono padrão ASTM A36, com tensão  padrão ASTM A36, com tensão padrão ASTM A36, com tensão  ASTM A36, com tensão ASTM A36, com tensão  A36, com tensão A36, com tensão  com tensão com tensão  tensão tensão de escoamento mínimo de 250 MPa. Todas as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização  a quente, com espessura mínima de galvanização a quente, com espessura mínima de galvanização  quente, com espessura mínima de galvanização quente, com espessura mínima de galvanização  com espessura mínima de galvanização com espessura mínima de galvanização  espessura mínima de galvanização espessura mínima de galvanização  mínima de galvanização mínima de galvanização  de galvanização de galvanização  galvanização galvanização de 60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR 60 mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  mm (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR m (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  de 400 g/m²) executadas segundo a NBR de 400 g/m²) executadas segundo a NBR  400 g/m²) executadas segundo a NBR 400 g/m²) executadas segundo a NBR  g/m²) executadas segundo a NBR g/m²) executadas segundo a NBR  executadas segundo a NBR executadas segundo a NBR  segundo a NBR segundo a NBR  a NBR a NBR  NBR NBR 6323:2016. A verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  espessura da galvanização deve ser realizada pelo método espessura da galvanização deve ser realizada pelo método  da galvanização deve ser realizada pelo método da galvanização deve ser realizada pelo método  galvanização deve ser realizada pelo método galvanização deve ser realizada pelo método  deve ser realizada pelo método deve ser realizada pelo método  ser realizada pelo método ser realizada pelo método  realizada pelo método realizada pelo método  pelo método pelo método  método método não destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  7399:2015 e as espessuras devem respeitar as 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as  e as espessuras devem respeitar as e as espessuras devem respeitar as  as espessuras devem respeitar as as espessuras devem respeitar as  espessuras devem respeitar as espessuras devem respeitar as  devem respeitar as devem respeitar as  respeitar as respeitar as  as as camadas previstas na NBR 6323:2016, Tabelas 2 e 3. Respeitar os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR  executivos e de fabricação previstos na NBR executivos e de fabricação previstos na NBR  e de fabricação previstos na NBR e de fabricação previstos na NBR  de fabricação previstos na NBR de fabricação previstos na NBR  fabricação previstos na NBR fabricação previstos na NBR  previstos na NBR previstos na NBR  na NBR na NBR  NBR NBR 6323:2016. Medições da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  espessura do revestimento não podem ser efetuadas em espessura do revestimento não podem ser efetuadas em  do revestimento não podem ser efetuadas em do revestimento não podem ser efetuadas em  revestimento não podem ser efetuadas em revestimento não podem ser efetuadas em  não podem ser efetuadas em não podem ser efetuadas em  podem ser efetuadas em podem ser efetuadas em  ser efetuadas em ser efetuadas em  efetuadas em efetuadas em  em em superfícies cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies cortadas ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies  a menos de 10mm das bordas, superfícies a menos de 10mm das bordas, superfícies  menos de 10mm das bordas, superfícies menos de 10mm das bordas, superfícies  de 10mm das bordas, superfícies de 10mm das bordas, superfícies  10mm das bordas, superfícies 10mm das bordas, superfícies  das bordas, superfícies das bordas, superfícies  bordas, superfícies bordas, superfícies  superfícies superfícies cortadas com maçaricos ou cantos. Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  E70XX, com perna mínima de 5mm, ao E70XX, com perna mínima de 5mm, ao  com perna mínima de 5mm, ao com perna mínima de 5mm, ao  perna mínima de 5mm, ao perna mínima de 5mm, ao  mínima de 5mm, ao mínima de 5mm, ao  de 5mm, ao de 5mm, ao  5mm, ao 5mm, ao  ao ao longo de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer de todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer todo o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  de contato entre os perfis. Após a solda, fazer de contato entre os perfis. Após a solda, fazer  contato entre os perfis. Após a solda, fazer contato entre os perfis. Após a solda, fazer  entre os perfis. Após a solda, fazer entre os perfis. Após a solda, fazer  os perfis. Após a solda, fazer os perfis. Após a solda, fazer  perfis. Após a solda, fazer perfis. Após a solda, fazer  Após a solda, fazer Após a solda, fazer  a solda, fazer a solda, fazer  solda, fazer solda, fazer  fazer fazer o retoque da pintura. A ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  via parafusos padrão A325 (8.8) com controle via parafusos padrão A325 (8.8) com controle  parafusos padrão A325 (8.8) com controle parafusos padrão A325 (8.8) com controle  padrão A325 (8.8) com controle padrão A325 (8.8) com controle  A325 (8.8) com controle A325 (8.8) com controle  (8.8) com controle (8.8) com controle  com controle com controle  controle controle de torque (protensão). Chumbamento da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  estrutura metálica nos pilares através de chumbadores estrutura metálica nos pilares através de chumbadores  metálica nos pilares através de chumbadores metálica nos pilares através de chumbadores  nos pilares através de chumbadores nos pilares através de chumbadores  pilares através de chumbadores pilares através de chumbadores  através de chumbadores através de chumbadores  de chumbadores de chumbadores  chumbadores chumbadores químicos padrão Âncora FCS com vergalhão CA50 ou equivalente técnico. A ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos  nas fundações será via uso de insertos metálicos nas fundações será via uso de insertos metálicos  fundações será via uso de insertos metálicos fundações será via uso de insertos metálicos  será via uso de insertos metálicos será via uso de insertos metálicos  via uso de insertos metálicos via uso de insertos metálicos  uso de insertos metálicos uso de insertos metálicos  de insertos metálicos de insertos metálicos  insertos metálicos insertos metálicos  metálicos metálicos pré-concretados nas peças.  Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo  o posicionamento, o nível e o prumo o posicionamento, o nível e o prumo  posicionamento, o nível e o prumo posicionamento, o nível e o prumo  o nível e o prumo o nível e o prumo  nível e o prumo nível e o prumo  e o prumo e o prumo  o prumo o prumo  prumo prumo dos elementos deve ser controlado milimetricamente.

AutoCAD SHX Text
PRÉ-MONTAGEM EM FÁBRICA: A estrutura deve ser pré-montada em fábrica para conferência dos encaixes e fixações.  A pré-montagem deve ser realizada antes da galvanização para permitir os ajustes necessários sem que diminua a durabilidade da estrutura.

AutoCAD SHX Text
ÁREA DE PINTURA (sem quebra): 165,7 m2 
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PESO DE AÇO (com quebra de 5%): 2815,8 kgf 
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%%URESUMO DE MATERIAIS DOS GUARDA-CORPOS:
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